Karta techniczna produktu

Hemudur 18500

Charakterystyka produktu

Opis

Hemudur 18500 jest dwuskladnikowym wodorozcienczalnym gruntem
epoksydowym, utwardzanym poliaminami, zawierajacym fosforan
cynku jako pigment antykorozyjny.

Tworzy trwala powloke przeciwkorozyjna.

Zgodna z dyrektywag UE 2004/42/EC, dyrektywg w sprawie
ograniczen emisji lotnych zwigzkéw organicznych: podkategoria j.

Zalecane uzycie
Jako grunt ogolnego stosowania na konstrukcje stalowe (patrz
UWAGI ponizej).

Temperatura pracy:
- Maksymalna, tylko w suchym srodowisku: 140°C [284°F].

Bezpieczenstwo produktow

Temperatura zaptonu 67°C [153°F]

Zawartos¢ L.Z.0. w mieszaninie produktu

Dopuszczalng wartos¢,

Prawodawstwo Wartosé faza Il (2010)
UE 22 g/L 140 g/L
[0,18 Ib/gal USA] [1,17 Ib/gal USA]
) 22 g/l
USA (powtoki) [0,18 Ib/gal USA] .
. 70 g/L
USA (regulacyjne) [0,58 Ib/gal USA] -
Chiny 22 ol -

[0,18 Ib/gal USA]

Zgodnie z okreslonym prawodawstwem, patrz szczegoty w Notach
Objasniajacych dostepnych na stronie internetowej hempel.com lub na lokalnej
stronie internetowej Hempel. Wartosci L.Z.0. moga sig rézni¢ w zaleznosci od
odcienia, patrz karta charakterystyki, sekcja 9. 2Dyrektywa UE 2004/42/WE.

HEMPEL

Trust is earned

Obstuga

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Przed i w trakcie
uzytkowania nalezy przestrzegac¢ etykiet bezpieczenstwa na
opakowaniach i pojemnikach z farbami oraz przestrzega¢ wszystkich
lokalnych i krajowych przepiséw bezpieczenstwa. Zawsze nalezy
zapoznac sig z kartg/kartami bezpieczenstwa Hempel dla tego
produktu wraz z kartg techniczng produktu.

Tylko do uzytku profesjonalnego

Dane produktu

Kod produktu
18500

Sktadniki produktu
Baza 18509
Utwardzacz 97710

Standardowy odcien* / kod
Jasnoszary 12170

Potysk
Potmat

Objetos¢ zawartosé czesci statych
50 + 2%

Ciezar whasciwy
1,4 kg/L [11 Ib/gal USA]

Standardowa grubos¢ suchej powtoki
75 pm [3,0 mils]

*  Dostepne s3 inne kolory, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem Hempel.
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Karta techniczna produktu

Hemudur 18500

Przygotowanie powierzchni

Czystos¢

- Olej, smar i inne zanieczyszczenia usung¢ poprzez czyszczenie
roztworem detergentu.

- Sole, detergenty i inne zanieczyszczenia usunaé¢ poprzez
czyszczenie Swiezg wodg pod wysokim cisnieniem.

Nowa wersja:

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2% (ISO
8501-1) / SP 10 (SSPC).

- Usunac¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

Konserwacja i naprawy

- Miejscowe czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. PSa
2 (ISO 8501-2) / SP 6 (SSPC).

- Mniejsze obszary mozna wyczysci¢ narzedziem elektrycznym do St
3 pod warunkiem, ze powierzchnia jest szorstka i niepolerowana.

- Usuna¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

Chropowatos¢
- Profil powierzchni Posredni (G) (ISO 8503-2).

W celu uzyskania szczegotow zapoznaj sie z osobnym dokumentem
firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania powierzchni

Aplikacja

Proporcje mieszania skladnikéw
Baza 18509 : Utwardzacz 97710
(2 : 3 objetosciowo)

Wymiesza¢ doktadnie przed uzyciem.

Rozcienczalnik
Stodka woda

Srodek czyszczacy
Hempel's Tool Cleaner 99610

Okres przydatnosci mieszaniny

Temperatura 15°C 20°C
produktu [59°F] [68°F]
Okres przydatnos$ci mieszaniny 30 min. 60 min.

HEMPEL

Trust is earned

Metoda aplikacji

Maksymalne
Narzedzie rozcienczenie -
objetosciowo

Parametry aplikacji

Cisnienie w dyszy: 150 bar

E:;ry:vtietrzn 5% [2200 psi]
P y Srednica dyszy: 0.015-0.019"
Pedzel 5% Nie dotyczy.

W przypadku aplikacji pedzlem lub watkiem moze byc konieczna wieksza
liczba warstw w celu osiggniecia specyfikowanej grubosci powtoki. Podane
dane dotyczgce natrysku sg orientacyjnie i moga ulec korekcie. Podane
ci$nienie obowigzuje dla temperatury materiatu 20°C [68°F].

Grubos¢ powtoki

Zakres specyfikacji Cienka Gruba Zalecane
Grubo$¢ powtoki 50 uym 120 ym 75 um
suchej [2,0 mils] [4,7 mils] [3,0 mils]
Grubos$¢ warstwy 100 um 230 ym 150 um
mokrej [3,9 mils] [9,1 mils] [5,9 mils]
Wydainosé 10 m?/L 4,2 m?/L 6,7 m2/L
tegret‘ o [410sqftigal  [170sqftigal  [270 sq ftigal
Y USA] USA] USA]

W zaleznosci od przeznaczenia mozna okresli¢ inne grubosci powtok
produktu. Spowoduje to zmiane wydajnosci, schniecia oraz czasu utwardzenia
i wymaganego do natozenia nastgpnej warstwy. W celu uzyskania najlepszej
wydajnosci nalezy unika¢ nadmiernej grubosci powtoki.

Warunki aplikacji

- Nakfadac¢ tylko na czystg i suchg powierzchnie o temperaturze
wyzszej o min. 3°C [5°F] od punktu rosy w celu unikniecia
kondensaciji.

- Podczas aplikacji i utwardzania temperatura powierzchni musi by¢
wyzsza niz 15°C [59°F].

Wilgotnos¢é wzgledna:

- Podczas utwardzania wilgotno$¢ wzgledna musi wynosi¢ ponizej
80%.

- Podczas aplikacji wilgotnos¢ wzgledna musi wynosi¢ ponizej 80%.
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Hemudur 18500

Schniecie i naktadanie kolejnych
warstw

Kompatybilno$¢ produktu
- Poprzednia powtoka: Brak lub zgodnie ze specyfikacjg Hempel.
Zalecane produkty to: Hempadur Zinc 17360, Hemudur Zinc 18560

- Nastepna powtoka: Zgodnie ze specyfikacjg Hempel. Zalecane
produkty to: Hemudur, Hemucryl, Hemuthane

Czas schniecia:

Temperatura 20°C
powierzchni [68°F]
Powierzchnia sucha min. 120
Twarde suche godzin 4
Petne utwardzenie dni 7

Ustalone dla grubo$¢ powtoki suchej 75 mikronéw [3.0 mils] w warunkach
standardowych, szczegdtowe informacje znajdujg sie w Notach wyjasniajgcych
firmy Hempel.

Naktadanie kolejnych warstw

Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w tabeli
naktadania powtoki

10°C 20°C 30°C

Nazwa jakosci [50°F] [68°F] [86°F]

Srodowisko, $rednie

Min. 10 godz. 4 godz. 120 min.
Hemudur 18500 Max Wyd.* Wyd. Wyd.
Hemucryl Enamel Min. 15 godz. 6 godz. 3 godz.
HI-Build Max 17 d. 7d. 3%d.

Dane dotyczace czasu do nakfadania kolejnych warstw obejmujg produkty o
tym samy generycznym sktadzie chemicznym.
Dalsze informacje — patrz specyfikacja Hempel

Warunki schniecia
- Aby uzyskac okreslony czas schniecia, wazne jest utrzymanie
odpowiedniej wentylacji podczas aplikacji, schniecia i utwardzania.

Uwagi dotyczace przemalowania

- W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do
przemalowania nalezy powierzchnie przeszorstkowac¢ w celu
uzyskania odpowiedniej przyczepnosci miedzywarstwowej.

- Przed aplikacjg, powierzchnia musi by¢ sucha i czysta.

HEMPEL

Trust is earned

Inne uwagi

- W warunkach zewnetrznych powtoki farb epoksydowych majg
tendencje do kredowania. Nie ma to wptywu na wtasciwosci
powtoki.

- Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w
kartach katalogowych produktu.

Przechowywanie

Czas sktadowania

Temperatura 25°C 35°C
otoczenia [77°F] [95°F]
Utwardzacz 12 miesigce 9 miesigce

Czas skladowania liczy sie od daty produkcji przy zatozeniu, ze
przechowywanie odbywa sie w oryginalnych, nieotwieranych pojemnikach. Po
tym czasie nalezy przeprowadzi¢ kolejng kontrole jakosci. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ date ,najlepiej uzy¢ przed” lub date przydatnosci na etykiecie.

Warunki przechowywania

- W trakcie transportu i przechowywania temperatura nie moze spas¢
ponizej 5°C [41°F].

- Produkt nalezy przechowywac zgodnie z lokalnym prawodawstwem
przy maksymalnie 35°C [95°F], chronigc przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym, deszczem i $niegiem.
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Trust is earned

Hemudur 18500

Dodatkowe dokumenty

Dodatkowe informacje dostepne sg na stronie firmy Hempel —
hempel.com lub na lokalnej stronie firmy Hempel:

- Uwagi wyjasniajgce rozne rozdziaty i sekcje niniejszej karty
technicznej produktu.

- Wytyczne dot. przygotowania powierzchni.

- Wytyczne dot. aplikacji dla réznych metod aplikac;ji.

- Ogdlne wytyczne dotyczgce stosowania

Niniejsza Karta Techniczna Produktu (‘KTP”) odnosi si¢ do dostarczonego produktu (“Produkt”) i moze by¢ okresowo aktualizowana. W zwigzku z powyzszym kupujgcy/stosujgcy powinien mie¢ na uwadze
KTP dostarczong wraz z odpowiednig partig Produktu (a nie jej wczesniejszg wersjg). Oprécz KTP kupujgcy/stosujacy moze otrzymac niektdre lub wszystkie ponizsze specyfikacje, oswiadczenia i/lub
wytyczne wymienione ponizej lub dostgpne na stronie internetowej Hempel w sekgji ,Produkty” pod adresem www.hempel.com (‘Dokumenty Dodatkowe”):

Nr. |Opis dokumentu Lokalizacja/komentarze

1. | Os$wiadczenie Techniczne Jednorazowe szczegodlne porady udzielane na zadanie w odniesieniu do konkretnych projektow

2. | Specyfikacja Wydawana tylko dla konkretnych projektow

3. KTP Niniejszy dokument

4. | Objasnienia do KTP Dostepne pod adresem www.hempel.com oraz zawierajgce istotne informacje na temat parametréow testowania Produktu
5. | Instrukcja Aplikacji Jezeli jest dostepna, znajduje sie na stronie www.hempel.com

6. | Ogdlne wytyczne techniczne (np. dotyczgce naktadania) Jezeli sg dostgpne, znajduja sig na stronie www.hempel.com

W razie wystagpienia rozbieznosci pomigdzy informacjami zawartymi w KTP a informacjami zawartymi w Dokumentach Dodatkowych, pierwszenstwo majg informacje w kolejnosci wskazanej powyzej. W takim
przypadku nalezy réwniez skontaktowac sie z przedstawicielem Hempel w celu uzyskania wyjasnien. Ponadto kupujgcy/stosujacy musi dziata¢ w zgodzie z odpowiednig Kartg Charakterystyki (,KCH”)
dostarczang z kazdym Produktem, ktérg mozna réwniez pobra¢ ze strony www.hempel.com.

Hempel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady w przypadku, gdy stosowanie Produktu nie byto w petni zgodne z zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w odpowiednich KTP i Dokumentach Dodatkowych.
Informacje i warunki zawarte w niniejszych zastrzezeniach majg zastosowanie do tej KTP, Dokumentéw Dodatkowych oraz wszelkich innych dokumentéw dostarczonych przez Hempel w zwigzku z
Proqgktgm. Dodatkowo Produkt jest dostarczany oraz wszelka pomoc techniczna udzielana jest zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy, Dostaw i Ustug Hempel, chyba Zze wyraznie uzgodniono inaczej
na pismie.
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