Karta techniczna produktu

Hempel's HS Gas Pipe
Coating 87831

Charakterystyka produktu

Opis

Hempel's HS Gas Pipe Coating 87831 jest dwuskladnikowa farba
epoksydowa utwardzana poliamidami. Opracowana zgodnie z
wymagami Amerykanskiego Instytutu Naftowego, standard RP 5L2.

Zalecane uzycie

Jako jednowarstwowy system malarski do wewnetrznej powierzchni
rurociagéw gazowych przeznaczonych do przenoszenia suchego,
niekorozyjnego gazu. Produkt zostal zaprojektowany w celu
zmniejszenia oporéw przeplywu w rurociagu poprzez wygladzenie
scianek rur.

Bezpieczenstwo produktow

Temperatura zaptonu 28°C [82°F]

Zawartos¢ L.Z.0. w mieszaninie produktu

Prawodawstwo Wartos¢

UE 159 g/L [1,33 Ib/gal USA]
USA (powtoki) 159 g/L [1,33 Ib/gal USA]
USA (regulacyjne) 159 g/L [1,33 Ib/gal USA]
Chiny 159 g/L [1,33 Ib/gal USA]

Zgodnie z okreslonym prawodawstwem, patrz szczegoty w Notach
Objasniajgcych dostepnych na stronie internetowej hempel.com lub na lokalnej
stronie internetowej Hempel.

Obstuga

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Przed i w trakcie
uzytkowania nalezy przestrzegac etykiet bezpieczenstwa na
opakowaniach i pojemnikach z farbami oraz przestrzega¢ wszystkich
lokalnych i krajowych przepiséw bezpieczenstwa. Zawsze nalezy
zapoznac sie z kartg/kartami bezpieczenstwa Hempel dla tego
produktu wraz z kartg techniczng produktu.

Tylko do uzytku profesjonalnego

HEMPEL

Trust is earned

Dane produktu

Kod produktu
87831

Sktadniki produktu
Baza 87838
Utwardzacz 95830

Standardowy odcien / kod
Kasztanowy 50890 *

Potysk
Petny

Objetos¢ zawartos¢ czesci stalych
82+ 2%

Ciezar wlasciwy
1,4 kg/L [12 Ib/gal USA]

Standardowa grubos¢ suchej powtoki
70 um [2,8 mils]

Aluminium odcien / kod
Ciemnobrgzowy 67120 **

Potysk

Zapoznaj sie z wytycznymi firmy Hempel w sprawie powtok

pigmentowanych aluminium.

Objetos¢ zawartos¢ czesci stalych
81+2%

Ciezar wlasciwy
1,4 kg/L [12 Ib/gal USA]

Standardowa grubos¢ suchej powtoki
70 um [2,8 mils]

* Powtoki epoksydowe moga sig odbarwiac i kredowa¢ pod wptywem promieniowania UV. Nie ma to wptywu na wtasciwosci powtoki.

** Wyglad powtok pigmentowanych aluminium zalezy od metody aplikacji, warunkéw schnigcia, obchodzenia sig z produktem itp. Stosowac sig
do wytycznych dotyczacych powtok pigmentowanych aluminium na Hempel.com lub lokalnej stronie internetowej firmy Hempel.
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Karta techniczna produktu

Hempel's HS Gas Pipe
Coating 87831

Przygotowanie powierzchni

Czystos¢

- Olej, smar i inne zanieczyszczenia usung¢ poprzez czyszczenie
roztworem detergentu.

- Sole, detergenty i inne zanieczyszczenia usunaé¢ poprzez
czyszczenie Swiezg wodg pod wysokim cisnieniem.

Nowa wersja:

- Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia min. Sa 2% (ISO
8501-1) / SP 10 (SSPC).

- Usunac¢ kurz, $cierniwa i inne zanieczyszczenia.

Konserwacja i naprawy
- Zgodnie ze specyfikacjg Hempel.

Chropowatos¢
- Profil powierzchni Drobnoziarnisty (S) (ISO 8503-2).

W celu uzyskania szczegotow zapoznaj sie z osobnym dokumentem
firmy Hempel z wytycznymi dot. przygotowania powierzchni

Aplikacja

Proporcje mieszania skladnikéw
Baza 87838 : Utwardzacz 95830
(4 : 1 objetosciowo)

Wymiesza¢ doktadnie przed uzyciem.

Rozcienczalnik
Hempel's Thinner 08450

Srodek czyszczacy
Hempel's Thinner 08450

Okres przydatnosci mieszaniny

Temperatura 20°C 60°C
produktu [68°F] [140°F]
Okres przydatnosci mieszaniny 60 min. 9 min.

HEMPEL

Trust is earned

Metoda aplikacji

Narzedzie Parametry aplikacji

Cisnienie w dyszy: 150 bar [2200 psi]

Urzadzenie 2K Srednica dyszy: 0.017-0.027"

W przypadku aplikacji pedzlem lub watkiem moze byc konieczna wieksza
liczba warstw w celu osiggniecia specyfikowanej grubosci powtoki. Podane
dane dotyczace natrysku s3 orientacyjnie i moga ulec korekcie. Podane
ci$nienie obowigzuje dla temperatury materiatu 20°C [68°F].

Grubos¢ powtoki

Zakres specyfikacji Cienka Gruba Zalecane
Grubos¢ powtoki 70 pm 70 pm 70 pm
suchej [2,8 mils] [2,8 mils] [2,8 mils]
Grubos¢ warstwy 90 um 90 ym 90 um
mokre;j [3,5 mils] [3,5 mils] [3,5 mils]
Wydainosé 12 m?/L 12 m?/L 12 m?/L
tegretj it [490 sq figal  [490 sqftigal  [490 sq ftigal
Y USA] USA] USA]

W zaleznosci od przeznaczenia mozna okresli¢ inne grubosci powtok
produktu. Spowoduje to zmiang wydajnosci, schnigcia oraz czasu utwardzenia
i wymaganego do natozenia nastepnej warstwy. W celu uzyskania najlepszej
wydajnosci nalezy unika¢ nadmiernej grubosci powtoki.

Warunki aplikacji

- Naktadaé¢ tylko na czystg i suchg powierzchnie o temperaturze
wyzszej o min. 3°C [5°F] od punktu rosy w celu unikniecia
kondensac;ji.

- Podczas aplikacji i utwardzania temperatura powierzchni musi by¢
wyzsza niz 10°C [50°F].

- Maksymalna temperatura materiatu powinna wynosi¢ 60°C [140°F].

- Optymalna temperatura bedzie zaleze¢ od planowanej grubosci
powtoki, wielkosci dyszy i ciSnienia w pompie.

Wilgotnos¢é wzgledna:

- Podczas utwardzania wilgotno$¢ wzgledna musi by¢ w zakresie 30-
85%.

- Podczas aplikacji wilgotnos¢ wzgledna musi by¢ w zakresie 30-
85%.
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Karta techniczna produktu

Hempel's HS Gas Pipe
Coating 87831

Schniecie i naktadanie kolejnych
warstw

Kompatybilno$¢ produktu
- Poprzednia powtoka: Brak.

- Nastepna powtoka: Brak.

Czas schniecia:

Temperatura 10°C 20°C 30°C 40°C
powierzchni [50°F] [68°F] [86°F] [104°F]
Twarde suche godzin 10 4% 2 1

Ustalone dla grubos¢ powtoki suchej 80 mikronéw [3.1 mils] w warunkach
standardowych, szczegétowe informacje znajdujg sie w Notach wyjasniajgcych
firmy Hempel.

Warunki schniecia
- Aby uzyskac okreslony czas schniecia, wazne jest utrzymanie
odpowiedniej wentylacji podczas aplikacji, schnigcia i utwardzania.

Uwagi dotyczace przemalowania

- W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do
przemalowania nalezy powierzchnie przeszorstkowac¢ w celu
uzyskania odpowiedniej przyczepnosci migdzywarstwowe;.

- Przed aplikacjg, powierzchnia musi by¢ sucha i czysta.

Inne uwagi

- W warunkach zewnetrznych powtoki farb epoksydowych majg
tendencje do kredowania. Nie ma to wptywu na wiasciwosci
powtoki.

- Specyfikacja Hempel zastepuje wszystkie zalecenia podane w
kartach katalogowych produktu.

HEMPEL

Trust is earned

Przechowywanie

Czas sktadowania

Temperatura 25°C
otoczenia [77°F]
Baza 12 miesiace
Utwardzacz 36 miesigce

Czas skladowania liczy sie od daty produkcji przy zatozeniu, ze
przechowywanie odbywa sie w oryginalnych, nieotwieranych pojemnikach. Po
tym czasie nalezy przeprowadzi¢ kolejng kontrole jakosci. Nalezy zawsze
sprawdzi¢ date ,najlepiej uzy¢ przed” lub date przydatnosci na etykiecie.

Warunki przechowywania

- Produkt nalezy przechowywac zgodnie z lokalnym prawodawstwem
przy maksymalnie 40°C [104°F], chroniac przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym, deszczem i $niegiem.

Dodatkowe dokumenty

Dodatkowe informacje dostepne sg na stronie firmy Hempel —
hempel.com lub na lokalnej stronie firmy Hempel:

- Uwagi wyjasniajgce rozne rozdziaty i sekcje niniejszej karty
technicznej produktu.

- Wytyczne dot. przygotowania powierzchni.

- Wytyczne dot. aplikacji dla réznych metod aplikaciji.

- Ogdlne wytyczne dotyczace stosowania

Niniejsza Karta Techniczna Produktu (‘KTP”) odnosi si¢ do dostarczonego produktu (“Produkt”) i moze by¢ okresowo aktualizowana. W zwigzku z powyzszym kupujgcy/stosujgcy powinien mie¢ na uwadze
KTP dostarczong wraz z odpowiednig partig Produktu (a nie jej wczesniejszg wersjg). Oprécz KTP kupujgcy/stosujacy moze otrzymac niektdre lub wszystkie ponizsze specyfikacje, oswiadczenia i/lub
wytyczne wymienione ponizej lub dostepne na stronie internetowej Hempel w sekcji ,Produkty” pod adresem www.hempel.com (“Dokumenty Dodatkowe”):

Nr. |Opis dokumentu Lokalizacja/komentarze

Objasnienia do KTP
Instrukcja Aplikacji

IS IEal el I

6. | Ogdlne wytyczne techniczne (np. dotyczgce naktadania)

Jednorazowe szczegodlne porady udzielane na zadanie w odniesieniu do konkretnych projektow

Oswiadczenie Techniczne
Specyfikacja Wydawana tylko dla konkretnych projektow
KTP Niniejszy dokument

Dostepne pod adresem www.hempel.com oraz zawierajgce istotne informacje na temat parametréow testowania Produktu
Jezeli jest dostepna, znajduje si¢ na stronie www.hempel.com
Jezeli sg dostgpne, znajduja sig na stronie www.hempel.com

W razie wystagpienia rozbieznosci pomigdzy informacjami zawartymi w KTP a informacjami zawartymi w Dokumentach Dodatkowych, pierwszenstwo majg informacje w kolejnosci wskazanej powyzej. W takim
przypadku nalezy réwniez skontaktowac sie z przedstawicielem Hempel w celu uzyskania wyjasnien. Ponadto kupujgcy/stosujacy musi dziata¢ w zgodzie z odpowiednig Kartg Charakterystyki (,KCH”)

dostarczang z kazdym Produktem, ktérg mozna réwniez pobra¢ ze strony www.hempel.com.

Hempel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady w przypadku, gdy stosowanie Produktu nie byto w petni zgodne z zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w odpowiednich KTP i Dokumentach Dodatkowych.
Informacje i warunki zawarte w niniejszych zastrzezeniach majg zastosowanie do tej KTP, Dokumentéw Dodatkowych oraz wszelkich innych dokumentéw dostarczonych przez Hempel w zwigzku z
Produktem. Dodatkowo Produkt jest dostarczany oraz wszelka pomoc techniczna udzielana jest zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy, Dostaw i Ustug Hempel, chyba Zze wyraznie uzgodniono inaczej

na pismie.

hempel.com
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